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TROWAL ZAVRSNA OBRADA POVRSINA
Tub (kada) vibrator — model tipa TFM

PRIMENA

TUB vibratori sa svojom pravougaonom radnom posudom su idealni za zavrsnu obradu srednjih i
velikih delova, pa c¢ak u zavisnosti od veli¢ine radne posude i veoma velikih delova. Normalno, delovi
su postavljeni u radnu posudu slobodno, gde se oni rotiraju unutar obradnog medija.

DELIKATNI DELOVI

Delovi koji se ne mogu medusobno dodirivati tokom procesa zbog rizika od medusobnog udaranja
su ili stegnuti specijalnim spravama za stezanje, ili postavljeni pojedinacno u odvojenim radnim
komorama u radnoj posudi napravljenim od specijalnih pregrada.

MASINE ZA SVE NAMENE

Tub vibratori su visenamenske masine za masovnu zavrsnu obradu, koje se koriste za Sirok spektar primena.
e Opste skidanje opiljaka

¢ Veliko zaobljavanje ivica

e Glacanje povrsine

e Poliranje

e Odmascivanje

o Cis¢enje povriine

e Hemijsko odrzavanje, skidanje oksidne kore,skidanje rde
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120/56 220/56 120/91 150/125 210/150
560 560 910 1,250 1,500
360 360 455 625 450
640 640 910 1,250 1,200

1,200 2,200 1,200 1,500 2,100

1,260 2,264 1,274 1,580 2,180
250 250 260 260 260
680 665 720 850 1,050
594 560 630 725 930

1,525 2,525 1,555 1,860 2,500

1,413 1,400 1,675 2,175 2,330

1,290 980 1,300 1,980 2,150
200 200 320 320 320

1 2 1 2 2

49/21 58/32 83/37 110/46 165/46
A 210 320 370 460 460
B 140 190 210 295 295
C 245 350 395 525 525
D 490 570 820 1,100 1,650
E 532 622 880 1,160 1,710
F 200 200 200 250 250
G 620 625 630 665 665
H 530 530 550 560 560
[ 732 860 1,120 1,435 1,985
J (empty) 938 1,040 1,130 1,285 1,280
K 540 670 710 850 850
Outlet @ 140 140 140 200 200
No of Outlets 1 1 1 1 2
Dimenzije u mm
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49/21 5832  83/37 110/46 165/46 120/56 220/56  120/91
;‘;%%’;Zi;@aegrj‘ij'a(kw)* 1x037 1x04 1x1.0 1x20 2x2.0 1x35 2x3.5 1x45
E;’%‘r’:;:j:;;ﬁé(’lgv‘@?”a 1x0.75 1x0.75 1x12 1x3.0 2x3.5 1x7.0 2x7.0 na**
Debljina obloge (mm) 10 12 15 20 20 22 22 25
Korisna zapremina (I) 15 42 80 165 250 270 485 700

150/125 210/150
1x7.0 2x7.0 L"t .
*% *k fl"ﬁHE L .ﬁe_?-'#"‘-\.
n.a. na. | 1 ___I 1
25 25
1,650 3,300

*Standardna brzina = 1500 obrtaja u minuti; promenljiva brzina sa frekvencionim regulatorom,opseg brzine 1000-2800

obrtaja u minuti, opciono
**Nije dostupno za bruniranje

VEOMA ISPLATIVA OPREMA
Uprkos njihovom ¢vrstom dizajnu Trowal TFM TUB vibratori su konkurentni sa
cenom i nude odli¢nu vrednost u odnosu na nabavnu cenu.

PROFIL POPRECNOGB PRESEKA RADNE POSUDE
Poprecni presek TFM Tub vibratora je u obliku slova U sa pravim zidovima, tako
obezbedujudi lak pristup za stavljanje velikin komponenti preko cele Sirine radne
posude. Trouglasti klin, ugraden u zid sa strane radne posude, zbog bolje
rotacije mase medija i delova je dostupan kao opcija.

POGONSKI SISTEM

Indukovana vibraciona energija TFM Tub vibratora se dobija pomocu dokazanih
standardnih vibracionih motora sa stopama. Zavisno od duzine radne posude
TFM Tub vibratori su opremljeni sa jednim ili dva vibraciona motora. Svi nasi
vibracioni motori su sa stalnim podmazivanjem.
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BRUNIRANJE I SKIDANJE OPILJAKA POD PRITISKOM

Maniji TFM modeli su takode pogodni za bruniranje i

skidanje opiljaka pod pritiskom sa ¢eli¢nim medijem.

Svojstva verzija za bruniranje

¢ Specijalno ojacana radna posuda

e Vibracioni motori sa ve¢om pogonskom snagom

¢ Hemijski otporna radna posuda, oblaganje i farbanje
cele masine sa bojom otpornom na kiseline
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